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Abstract of DE1 9632323 

The invention concerns a rotary nozzle for a high- 



pressure cleaning apparatus, the nozzle 
comprising a housing into which a cleaning fluid 
feed line leads, an outlet for the cleaning fluid, 
and a nozzle body through which the cleaning 
fluid flows. The nozzle body is disposed in the 
housing and is supported at its spherical end (10) 
in a pan-shaped bearing that surrounds the 
housing outlet. The nozzle body is made to rotate 
by the flow of cleaning fluid through the housing. 
The longitudinal axis of the nozzle body revolves 
over a generated cone, the bearing which 
supports the nozzle body being formed by a 
depression (9) which is provided in the inner wall 
of the housing and is disposed concentrically to 
the outlet. According to the invention, in order to 
simplify manufacture, the depression (9) is 
conical. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Rotorduse fur ein Hochdruckreinigungsgerat 

(§) Urn bei einer Rotorduse fur ein Hochdruckreinigungsgerat 
mit einem Gehiuse, in das eine Zufuhrleitung fur Reini- 
gungsflussigkeit einmundet, mit einem AuslaS fur die Reini- 
gungsflussigkeit, mit einem von der Reinigungsflussigkeit 
durchstromten, im Gehause angeordneten Dusenkorper, der 
sich mit einem bailigen Ende in einem pfannenformigen, den 
AuslaS des Geniuses umgebenden Lager abstutzt und der 
durch den Strom der Reinigungsflussigkeit durch das Ge- 
hause in eine Umlaufbewegung versetzt wird, bei der die 
Lingsachse des Dusenkorpers auf einem Kegelmantel um- 
lauft, die Herstellung zu vereinfachen, wird vorgeschlagen, 
da& das den Dusenkorper abstutzende Lager durch eine in 
die Innenwand des Geniuses eingearbeitete, konzentrisch 
zum AuslaB angeordnete Vertiefung gebiidet wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Rotorduse fur em Hoch- 
druckreinigungsgerat mit einem Gehause, in das erne 
Zufuhrleitung fflr Reinigungsflussigkeit emmOndet, mit 
einem AuslaB far die Reinigungsflussigkeit, mit einem 
von der Reinigungsflussigkeit durchstrdmten, un Ge- 
hause angeordneten Dusenkorper, der sich mit einem 
balligen Ende in einem pfannenformigen, den Auslauf 
des Gehauses umgebenden Lager abstStzt und der 
durch den Strom der Reinigungsflussigkeit durch das 
Gehause in eine Umlaufbewegung versetzt wird, bei der 
die Langsachse des Dusenkorpers auf einem Kegelman- 
tel umlauft 

Derartige Rotordusen sind beispielsweise aus der 
DE40 13 446B1 bekannt Durch den Umlauf des Du- 
senkdrpers auf einem Kegelmantel wird auch der von 
ihm abgegebene und durch den AuslaB aus dem Gehau- 
se entlassene Strahl des Reinigungsmittels auf einem 
Kegelmantel gefuhrt, so daB es moglich ist, mit einer 
solchen Rotorduse eine groBere Flache mit einem 
Strahl zu aberstreichen, der selbst kompakt bleibt und 
nur einen sehr kleinen Querschnitt hat 

Bei derartigen Rotordusen wird der Dusenkdrper mit 
groBer Kraft in axialer Richtung in die Vertiefung hin- 
eingedriickt; um diese Krafte aufnehmen zu konnen, ist 
man bei bekannten Rotordusen daher bestrebt gewe- 
sen, spezielle Lagerflachen in das Gehause einzusetzen, 
die der Beanspruchung durch die Anlage des Rotorkor- 
pers gewachsen sind. Dies fuhrt zu einer relativ aufwen- 
digen Konstruktion, da in das Gehause em spezieller 
Lagerkorper eingesetzt werden muB, der den Dusen- 
korper abstutzt . i 

Es ist Aufgabe der Erfindung, erne Rotorduse der 
gattungsgemaBen Art so auszugestalten, daB der Her- 
stellungsaufwand verringert wird. 

Diese Aufgabe wird bei einer Rotorduse der emgangs 
beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das den Dusenkorper abstutzende Lager durch eine 
in die Innenwand des Gehauses eingearbeitete, konzen- 
trisch zum AuslaB angeordnete Vertiefung gebildet 

wird. . . 

Es wird also bei dieser Konstruktion auf emen spe- 
ziellen Lagerkorper verzichtet, die Lagerfunktion wird 
vom Material des Gehauses selbst ubernommen, m die 
Innenwand des Gehauses wird eine Vertiefung eingear- 
beitet, und diese wirkt als pfannenformiges Lager zur 
AbstUtzung des balligen Endes des DQsenkdrpers. 

Es hat sich uberraschenderweise herausgestellt, daB 
die Abnutzung im Bereich eines solchen integral einge- 
arbeiteten Lagers relativ niedrig ist, so daB hohe Stand- 
zeitenerreicht werden konnen. 

Die Vertiefung kann beispielsweise komsch oder ku- 
gelig geformt sein, giinstig ist es, wenn der Of fnungswm- 
kel der Vertiefung zwischen 110° und lW.insbcsonde- 
re zwischen 120° und 140° liegt, vorzugsweise bei 130 . 

Das ballige Ende des Dusenkorpers kann kugelig ge- 
formt sein, wobei es dann giinstig ist, wenn der Radius 
zwischen 3 mm und 7 mm liegt, vorzugsweise bei 5 mm. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist vorgesehen, daB das Gehause aus Kunststoff besteht, 
insbesondere aus Polyamid, wobei es vorteilhaft ist, 
wenn das Polyamid einen Glasfaseranteil enthalt, bei- 
spielsweise in der GroBenordnung von 30%. 

GemaB einer bevorzugten Ausfflhrungsform ist vor- 
gesehen, daB das Gehause einen GehausefuB, in den die 
Zufuhrleitung einmQndet, und eine mit diesem verbind- 
bare Gehausehaube aufweist, in die der AuslaB mit der 



Vertiefung eingearbeitet ist Es ist dadurch moglich, das 
Gehause in einfacher Weise zu trennen, die Gehause- 
haube kann ausgetauscht werden, so daB bei VerschleiB- 
erscheinungen im Bereich des Lagers einfach eine neue 
5 Gehausehaube auf den GehausefuB aufgesetzt wird. 
GehausefuB und Gehausehaube konnen vorzugsweise 
durch Verschraubung miteinander verbindbar sein. 

In an sich bekannter Weise kann vorgesehen sein, daB 
der DOsenkorper aus einem rohrformigen Korper mit 
10 einer in diesen eingesetzten Dttse besteht, die das balhge 
Ende des Dusenkorpers bildet 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist jedoch 
vorgesehen, daB der Dusenkorper einen rohrformigen 
Korper umfaBt, dessen eines Ende das ballige Ende des 
15 Dusenkorpers bildet In diesem Falle ist also nicht das 
Einsetzen einer separaten Duse notwendig, sondern der 
Dusenkorper selbst bildet den Umlaufkdrper mit 
Durchstromungskanal, die Duse und das ballige Ende 
zur Abstutzung in der Vertiefung aus. 
20 Auch hier ist es vorteilhaft, wenn der Dusenkorper 
zurnindest im Bereich des balligen Endes aus Kunststoff 
besteht, insbesondere aus Polyetheretherketoa 

Die Materialpaarung glasfaserverstarktes Polyamid/ 
Polyetheretherketon ist dabei besonders verschleiBarm, 
25 so daB mit einer Paarung derartiger Kunststoffe hohe 
Standzeiten erreicht werden, obwohl keine speziellen 
Lagerkorper vorgesehen sind. Insgesamt lassen sich da- 
durch die Herstellungskosten und der Herstellungsauf- 
wand erheblich reduzieren, denn es geniigt, Dusenkor- 
3 o per und Gehausehauben aus Kunststoff in der ubhchen 
Herstellungsweise herzustellen, diese Teile konnen 
dann ohne weitere Veranderungen in der RotordUse 
eingesetzt werden. 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 
35 rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der naheren Erlauterung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Langsschnittansicht einer Rotorduse ge- 
maB einem ersten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiei 

und _ . 

40 Fig. 2 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 gemaB emem zwet- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiei. 

Die in der Zeichnung dargestellte Rotorduse wird an 
das Ende einer Zufuhrleitung 1 angesetzt, um Remi- 
gungsflussigkeit, die uber die Zufuhrleitung von einem 
45 Hochdruckreinigungsgerat herangefuhrt wird, unter 
hohem Dmck in einem Kompaktstrahl abzugeben, der 
langs eines Kegelmantels umlauft 

Die Zufuhrleitung 1 mundet in einen GehausefuB 2 
ein der im wesentlichen die Form eines Topfes mit ei- 
so nem AuBengewinde 3 hat Die Einmundung der Zufuhr- 
leitung 1 erfolgt zentral, wobei die Zufuhrleitung 1 
durch den Boden 4 des topfformigen GehausefuBes 2 
hindurchtritt und bis etwa zur oberen Kante 5 des topf- 
formigen GehausefuBes 2 verlauft In diesem Bereich ist 
ss die Zufuhrleitung 1 stirnseitig verschlossen, jedoch fuhrt 
eine Offnung 6 aus der Zufuhrleitung 12 heraus, die so 
orientiert ist, daB die aus dieser Offnung 6 austretende 
FlOssigkeit eine wesentliche Komponente hat, die in ei- 
ner senkrecht auf der Zufuhrleitung 1 liegenden Ebene 
60 liegt und die bezuglich der Langsachse der Zufuhrlei- 
tung 1 in Umfangsrichtung verlauft , 

Auf das AuBengewinde 3 des GehausefuBes 2 ist eine 
Haube 7 aufgeschraubt, die zusammen mit dem Gehau- 
sefuB 2 ein abgeschlossenes Gehause bildet Diese Hau- 
« be 7 weist auf der dem GehausefuB 2 gegenuberliegen- 
den Seite eine sich konisch erweiternde AuslaBoffnung 
8 auf, der in Richtung auf das Innere des Gehauses erne 
konische Vertiefung 9 vorgelagert ist, die konzentnscn 



zur AuslaBdffnung 8 angeordnet ist und einen Offnungs- 
winkel von etwa 130° aufweist 

Diese Vertiefung 9 bildet ein pfannenfdrmiges Lager 
fur das ballige Ende 10 eines im wesentlichen rohrf ormi- 
gen Diisenkdrpers 1 1, der einen in Langsrichtung durch- 5 
gehenden Stromungskanal 12 aufweist Dieser Strd- 
mungskanal 12 endet in einer Dusenoffnung 13, die zen- 
tral aus dem balligen Ende 10 austritt und mit der Aus- 
laBdffnung 8 ausgerichtet ist 

Der rohrformige Dusenkorper 11 tragt an seinem 10 
dem balligen Ende 10 gegenuberliegenden Ende auBen- 
seitig zwei in Umfangsrichtung veriaufende O-Ringe 14, 
15, die sich an der Innenwand 16 der Haube 7 abstutzen. 

Im Betrieb tritt durch die Offnung 6 von der Zufuhr- 
leitung 1 herangefiihrte Reinigungsflussigkeit tangential 15 
in das Gehauseinnere ein, so daB die Fliissigkeitsmenge 
im Inneren des Gehauses, das durch die Haube 7 und 
den GehausefuB 2 gebildet wird, urn die Langsachse des 
Gehauses rotiert Dabei nimmt diese rotierende Flussig- 
keit den Dusenkorper 11 mit, der sich unter der Wir- 20 
kung der Fliehkrafte mittels der O-Ringe 14 und 15 an 
die Innenwand 16 der Haube 7 anlegt, so daB die Langs- 
achse des Dusenkorpers 11 auf einem Kegel umlauft, 
dessen Spitze durch den tiefsten Punkt der Vertiefung 9 
gebildet wird und dessen Langsachse mit der Langsach- 25 
se des Gehauses zusammenfallt Die Flussigkeit tritt 
durch den Stromungskanal 12 des Dusenkorpers 11 hin- 
durch und veriaBt die Diisenoffnung 13 in Richtung der 
Langsachse der Dusenkdrpers 11, also ebenfalls auf ei- 
nem Kegelmantel umlaufend, der sich von der AuslaB- 30 
offnung 8 ausgehend nach auBen hin offnet 

Der Dusenkorper 11 besteht insgesamt aus Kunst- 
stoff, vorzugsweise aus Polyetheretherketon, auch das 
Gehause ist vorzugsweise aus Kunststoff hergestellt, 
beispielsweise aus Polyamid mit einem Glasfaseranteil 35 
von 30%. 

Der besonders beanspruchte Lagerbereich zwischen 
dem balligen Ende 10 und der Vertiefung 9 in der Innen- 
wand der Haube 7 zeigt bei einer solchen Konstruktion 
erstaunlich geringen VerschleiB, so daB mit einer sol- 40 
chen Rotorduse hohe Standzeiten zu erreichen sind. Die 
Teile sind jedoch in einfachster Weise herzustellen, da 
die Haube 7 als einstQckiges Formteil ausgebildet 1st, 
und daBelbe gilt im wesentlichen auch fur den Dusen- 
korper 11. Diese Teile konnen auch in einfachster Weise 45 
ausgetauscht werden, indem die Haube 7 vbm Gehause- 
fufi 2 abgeschraubt und durch eine neue ersetzt wird 
Bei dieser Gelegenheit kann auch der Dusenkorper 11 
in einfacher Weise ausgetauscht werden, falls der Ver- 
schleiB ein bestimmtes MaB ubersteigen sollte. 50 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist ein ahnh- 
cher Aufbau gewahlt, entsprechende Teile tragen daher 
dieselben Bezugszeichen. 

Im Unterschied zum Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 
ist der GehausefuB 2 hier nach oben offen ausgebildet 55 
die Zufuhrleitung 1 mQndet direkt in den Innenraum des 
GehausefuBes 2. Zur Haube 7 hin ist der GehausefuB 2 
durch einen Deckel 17 uber eine Dichtung 18 abge- 
schlossen, auch hier wird die Flussigkeit uber eine m 
dieser Zeichnung nicht dargestellte Offnung tangential eo 
in den von der Haube 7 umschlossenen Bereich eingelei- 
tet 

Der Dusenkorper 11 ist im dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel der Fig. 2 mehrteilig ausgebildet, in das 
vordere Ende des im wesentlichen rohrformigen Diisen- 6 5 
kdrpers 11 ist namlich eine spezielle Diise 19 eingesetzt 
deren aus dem Diisenkorper 11 hervorstehendes Ende 
das ballige Ende 10 des DGsenkorpers 11 bildet Auch 



dieser Dusenkorper 11 besteht aus Kunststoff, ebenso 
die eingesetzte Duse 19, die beispielsweise aus Poly- 
etheretherketon hergestellt werden kann. 

Im ubrigen ist die Rotorduse gleich aufgebaut und 
arbeitet auch in gleicher Weise wie die der Fig. 1. 

Selbstverstandlich konnen die Ausgestaltungen der 
beiden unterschiedlichen GehausefuBe auch ausge- 
tauscht werden, es ist zum Beispiel ohne weiteres mog- 
lich, einen Dusenkorper 11 mit eingesetzter Duse 19 
auch im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 zu verwenden 
und umgekehrt 

Patentanspruche 

1. Rotorduse fur ein Hochdruckreinigungsgerat mit 
einem Gehause, in das eine Zufuhrleitung fur Reini- 
gungsflussigkeit einmundet mit einem AuslaB fur 
die Reinigungsflussigkeit mit einem von der Reini- 
gungsflussigkeit durchstromten, im Gehause ange- 
ordneten Dusenkorper, der sich mit einem balligen 
Ende in einem pfannenforniigen, den AuslaB des 
Gehauses umgebenden Lager abstutzt und der 
durch den Strom der Reinigungsflussigkeit durch 
das Gehause in eine Umlaufbewegung versetzt 
wird, bei der die Langsachse des Dusenkorpers auf 
einem Kegelmantel umlauft dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das den Dusenkorper (11) abstutzen- 
de Lager durch eine in die Innenwand des Gehau- 
ses (7) eingearbeitete, konzentrisch zum AuslaB (8) 
angeordnete Vertiefung (9) gebildet wird. 

2. Rotorduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Vertiefung (9) konisch gef ormt ist 

3. Rotorduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Vertiefung (9) kugelig geformt ist. 

4. Rotorduse nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB der Off- 
nungswinkel der Vertiefung (9) zwischen 110° und 
150°, insbesondere zwischen 120° und 140° liegt 

5. Rotorduse nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das ballige 
Ende (10) kugelig geformt ist 

6. Rotorduse nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Radius des balligen Endes (10) 
zwischen 3 mm und 7 mm liegt 

7. Rotorduse nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das Gehause 
(7, 2) aus Kunststoff besteht 

8. Rotorduse nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Gehause (7, 2) aus Polyamid be- 
steht 

9. Rotorduse nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Polyamid einen Glasfaseranteil 
enthalt 

10. Rotorduse nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB das Gehause 
einen GehausefuB (2), in den eine Zufuhrleitung (1) 
einmQndet, und eine mit diesem verbindbare Ge- 
hausehaube (7) aufweist in die der AuslaB (8) mit 
der Vertiefung (9) eingearbeitet ist 

11. Rotorduse nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB GehausefuB (2) und Gehausehaube 
(7) durch Verschraubung miteinander verbindbar 

12. Rotorduse nach einem der voranstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dusen- 
korper (11) aus einem rohrformigen Korper nut 
einer in diesen eingesetzten Duse (19) besteht die 
das ballige Ende (10) des Dusenkorpers (11) bildet 



13. RotordQse nach einem der Anspriiche 1 bis li, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Diisenkorper (1) 
einen rohrformigen Korper umfaBt, dessen eines 
Ende das ballige Ende (10) des Dusenkorpers (11) 
bildet . 5 

14. RotordQse nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der DQsen- 
korper (11) zumindest im Bereich des balligen En- 
des (10) aus Kunststoff bestehL 

15. Rotorduse nach Anspruch 14, dadurch gekenn- io 
zeichnet, daB der Diisenkorper (11) zumindest im 
Bereich des balligen Endes (10) aus Polyetherether- 
keton besteht 
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